- = . Hochleistungs-Gewindefraser
* Hochleistungs-Schneideisen
Prazisions-Gewindelehren

High Performance Thread Milling Cutters
High Performance Thread Cutting Dies
Precision Thread Gauges




G F SHARK /G FM SHARK

HOCHLEISTUNGS-GEWINDEFRASER

HIGH PERFORMANCE THREAD MILLING
CUTTERS
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“universal einsetzbar

Stahl- und Gusseisenwerkstoffe, NE-Metalle, Nickellegierungen,
- vibrationsarm

- hohe Oberflachengite

- kurze Taktzeit

- hohe Standzeit

- ungleiche Spiralsteigung

- linksspiralisiert

- rechtsschneidend

- hohe Zahnezahl

- universally applicable

steels, cast iron, non ferrous metals , nickel alloys
- low vibration
- high surface quality
- short cycle time
- long tool life
- unequal spiral pitch
- left hand spiral flutes
- right hand cutting
- high number of teeth



G F SHARK

VHM Hochleistungs-Gewindefaser fur Innengewinde M

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
auch verwendbar fur EG metrisches ISO-Gewinde DIN 8140-2 und
metrisches |SO-Feingewinde DIN 13 ab Regelgewindedurchmesser
Ausfihrung: 2 x D, Zylinderschaft; mit Kihlkanal und
Linksspiralnuten, rechtsschneidend

2xD

Solid carbide high performance thread milling cutters

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

also suitable for STI ISO metric thread DIN 8140-2 and
metric ISO fine thread DIN 13 from standard thread diameter
Specification: 2 x D, straight shank with internal coolant and left hand spiral flutes, right hand cutting

-)HA (ZyL.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

0ROER:CODE 3 GF " o T D

. d, z ALTiN
zahl

flutes °

Art.-Nr. €

3 54 6 4 312621 146,00
54 6 6 312480 131,00
58 6 6 312524 134,00
58 6 6 312526 134,00
68 8 6 312527 148,00
80 10 6 312528 163,00
82 10 _ 6 312529 201,00

M 14 92 12 6 312530 227,00

G FM SHARK

VHM Hochleistungs-Gewindefaser fur Innengewinde M

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

auch verwendbar fir EG metrisches ISO-Gewinde DIN 8140-2
Ausfihrung: Zylinderschaft; mit Kiihlkanal und Linksspiralnuten,
rechtsschneidend

Solid carbide high performance thread milling cutters
for internal threads :
ISO metric thread DIN 13

also suitable for STl ISO metric thread DIN 8140-2
Specification: straight shank with internal coolant
and left hand spiral flutes, right hand cutting

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GFM %

d, D2 L, L d, z ALTiN

Nern.8 bow-0 anl

Cutter for f’.‘l:‘t:; ::“'E
nom. @ thread @

. Art-Nr. | €
12 14 31,45 92 12 6 312534 249,00
12 16 32,20 92 12 6 312535 250,00
12 16 30,95 92 12 6 312536 260,00
16 18 40,45 106 16 8 312537 347,00
16 20 41,20 106 16 8 312538 312,00
16 20 40,95 106 16 8 312540 322,00
20 24 51,70 120 20 8 312541 434,00
20 26 50,90 120 20 8 312542 443,00
20 27 5235 120 20 8 312543 458,00
Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2 Caution - please look at the smallest thread diameter D>

for the GFM tool system
Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme madglich Kihlkanal
HB | I:]:ﬂ HE | H:ll Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



GFT™/GFT-H

BESTENS GEEIGNET FUR FILIGRANE,
DUNNWANDIGE BAUTEILE

IDEALLY SUITED FOR FILIGREE,
__THIN WALLED COMPONENTS
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universal einsetzbar
Stahl- und Gusseisenwerkstoffe (GFT-H 54-63 HRC), NE-Metalle,
Nickellegierungen

vibrationsarm
hohe Oberflachengute
kurze Taktzeit
hohe Standzeit

beste Ergebnisse durch Einsatz von MMS
ungleiche Spiralsteigung
rechtsschneidend

hohe Zahnezahl

universally applicable

steels and cast iron (GFT-H 54-63 HRC), non ferrous-metals , nickel alloys

low vibration

high surface quality
short cycle time
long tool life

best results through the use of MQL
unequal spiral pitch
right hand cutting

high number of teeth



G FT SHARK

Vollhartmetall-Dreiprofilgewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 und metrisches
ISO-Feingewinde DIN 13 ab Regelgewindedurchmesser

Ausfihrung: 3 x D, 3 volle Gewindeprofile, 2M4 mit Kihlk
Zylinderschaft, rechtsschneidend und Linksspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters with three rings

of teeth for internal threads

ISO metric thread DIN 13 and metric ISO fine thread DIN
from standard thread diameter

Specification: 3 x D, 3 complete thread profiles, 2M4 with internal coolant

Straight shank, right hand cutting, left hand spiral flutes

GFT-H

Vollhartmetall-Dreiprofilgewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches 1S0-Gewinde DIN 13
Ausfiihrung: 2 x D, Gleichlauffrasen

Fir vergutete und gehartete Stahle 54-63 HRC
Zylinderschaft, rechtsschneidend und geradgenutet

Solid carbide thread milling cutters with three rings
of teeth for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: 2 x D, climb milling

For tempered and hardened steels 54-63 HRC
Straight shank, right hand cutting, straight flutes

> HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535 , Straight shank according DIN 6535)

anal

13

60°

3 xD

L L L d, oz ALTiCrN

Nutz- Nuten-

e Yo of (I

length _— flutes

Art.-Nr. €

M12_ 075 33 39 3 4 312633 104,00
M14_ 090 33 45 3 4 312635 104,00
M16_ 1,05 33 52 3 4 312637 _ 93,00
M18_ 1,05 39 58 3 4 312639 | 104,00
M2 1,20 39 64 3 4 312641 _ 93,00
M22_ 1,35 39 71 3 4 312643 | 104,00
M25_ 1,35 39 80 3 4 312645 _ 93,00
E 1,50 39 95 3 4 312647 _ 93,00
M 3,5 1,80 39 11,1 3 6 312643 104,00

L, L L, d, z ALTiCrN

we M

lénge No. of S

N —

Art.-Nr. €

210 54 127 6 6 312651 110,00
240 54 158 6 6 312653 110,00
300 54 190 6 6 312655 110,00
375 68 254 8 6 312657 110,00
450 75 31,7 10 6 312659 142,00
5,25 82 380 10 6 312662 176,00
6,00 100 50,0 12 6 312664 199,00
7,50 115 620 16 6 312666 276,00

M4
M5
ME
M8

2xD

v

Vorschubrichtung

feed direction

T O FYTHD BN [ 3 ETHD

L L, d, z ALTISIN

Nutz- Nuten:

5 Vo LI

length || flutes

Art.-Nr. €

58 44 6 4 312688 125,00
58 55 6 4 312689 125,00
58 66 6 4 312690 125,00

7,7 6 4 312691 125,00

L, L, d, z ALTiSiN

Nutz- Nuten-

o W of [

length flutes

Art.-Nr. €

58 88 6 4 312692 125,00
58 110 6 4 312693 125,00
%8 132 6 4 312694 125,00
62 175 8 4 312695 125,00

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible

Kiihlkanal

. K internal coolant



DER SPEZIALIST FUR BEARBEITUNGEN
IM WERKZEUG- UND FORMENBAU

THE SPECIALIST FOR MACHINING
IN THE DIE AND MOLD INDUSTRY
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Gewinden ohne separates Bohren
- hohe Oberflachengite

- kurzere Taktzeit

- hohe Standzeit

- vergutete bzw. gehartete Stahle
54-63 HRC, Stahl-, Gusseisen-Werkstoffe, NE-Metalle, Nickellegierungen

- gerade genutet

- linksschneidend

- feinstgeschliffene Spannuten
- optimierte Schneidengeometrie

- threading without separate drilling
- high surface quality

- shorter cycle time

- long tool life

- tempered or hardened steels

54-63 HRC, steels , cast iron, non-ferrous metals , nickel alloys
- straight flutes
- left hand cutting
- finest ground flutes
- optimised cutting edge geometry



BGFS

Vollhartmetall-Zirkularbohrgewindefraser M M F = 2’5 xD
fur Innengewinde =

Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: 2,5 x D
Zylinderschaft linkssehneidend| und gerade genutet

Solid carbide circular drill thread milling cutters
for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: 2,5 x D

Straight shank, [left hand cutting|and
straight flutes

> HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535 , Straight shank according DIN 6535)

OROER-CODE 5 BGFS >fasx0

Bereich L d, z ALTiSiN

range Nutz- Nuten-

use No. of

length flutes
Art.-Nr. €

M 2 M 2 -M 25x04 120 58 58 6 4 412487 112,00
M 25 M 25 -M 3 x045 135 58 72 6 4 412420 112,00
M 3 M 3 -M 4 x05 150 58 82 6 4 412344 108,00
M 4 M 4 -M 5 x07 210 58 11,2 6 4 412298 104,00
M 5 M 5 -M 6 x08 240 58 137 6 4 412322 104,00
M 6 M 6 -M 8 xI1 300 58 176 6 4 412221 104,00
M 8 M 8 -M10 x1,25 375 62 220 8 4 412222 120,00
M 10 M 10 -M12 x15 450 76 275 10 4 412223 128,00
M 12 M 12 -M14 x1,75 525 76 328 10 4 412299 [130,00
M 14 M 14 -M16 x2 6,00 88 382 12 4 412323 162,00
M 16 M 16 -M18 x2 6,00 92 432 14 4 412324 198,00

M 8x0,75 -M10 x075 225 62 220 8 4 412352 126,00

M10x1 -M12 x1 300 76 275 10 4 412353 [132,00
Preise fiir weitere Gewinde auf Anfrage prices for further threads on request

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



PKD-PF/ e
PKD-PF Eco™ "

- Die Werkzeuge der PKD-PF und PKD-PF Eco Serien
werden mittels Lasertechnologie gefertigt. Dies bietet
unseren Kunden den Vorteil, dass eine sehr niedrige
Schartigkeit der Schneiden erzielt wird. Dies spiegelt
sich in einer hervorragenden Oberflachenglte der
gefrasten Oberflachen und den herausragenden, er-
zielbaren Standzeiten wider.

The tools of the PCD-PF and PCD-PF Eco series are
manufactured using laser technology. This offers our
customers the advantage that a very low chipping
of the cutting edges is achieved. This is reflected in
the excellent surface quality of the milled surfaces
and the outstanding tool life that can be achieved.

Die PKD-PF Eco Serie ist eine konsequente Umsetzung
der Kundenbediirfnisse. Diese Werkzeuge erreichen
ebenfalls sehr hohe Standzeiten und iiberzeugen durch
Ihren ginstigen Preis. Auch das Nachscharfen oder
Neubestlicken der verschlissenen Schneiden und somit
das Wiederherstellen des technischen Neuzustands
der Werkzeuge ist kostenoptimiert.

The PCD-PF Eco series is a consistent conversion of
customer requirements. These tools also achieve very
long tool lives and convince with their favourable price.
The re-sharpening or new fitting of the worn cutting
edges and thus the restoration of the new technical
condition of the tool is also cost-optimized.




PKD-PF B N

PKD-Planfraser
PCD face milling cutter

dil h8

ORDER-CODE » PKD-PF >
d U 12z Neuwerkzeug Neubestiickung ~ Nacharbeit Klemmschraube
Z:I:Te- new tool renew re-sharpening Clamping screw
No. of
teeth
Art.-Nr. € € € Art.-Nr.
32 6 32 6 650781 651010
40 6 32 9 650780 650778 | |
48 B 36 12 650529 650537 | |
60 6 40 15 650530 650538 | |
60 6 45 18 650531 650539 | |
78 6 50 21 650532 650540 | |
89 6 56 27 650533 650541 | |
Werkzeug montiert und gewuchtet 35,00€ Zuschlag vorgewuchtet G6,3 - 8000 min~!
tool assembled and balanced 35,00€ extra charge pre balanced G6,3 - 8000 min~1

PKD-PF Eco

PKD-Planfraser
PCD face milling cutter

dil h8

d u 2z Neuwerkzeug Neubestiickung ~ Nacharbeit Klemmschraube

Zi::{le- new tool renew re-sharpening Clamping screw
za\

No. of
teeth

Art.-Nr. € € € Art.-Nr.
32 6 32 4 652264 651010
40 B 32 6 652265 650778 | |
48 B 36 6 652266 650537 | |
B0 6 40 8 652267 650538 | |
60 6 45 9 652268 650539 | |
78 6 50 10 652269 650540 | |
89 6 56 12 652270 650541 | |
Werkzeug montiert und gewuchtet 35,00€ Zuschlag vorgewuchtet G6,3 - 8000 min~!

tool assembled and balanced 35,00€ extra charge pre balanced G6,3 - 8000 min~"1




BESCHICHTUNG ZUR BEARBEITUNG VON BLEI-
ARMEM BZW. BLEIFREIEM MESSING

COAT

ING FOR P

“Prazisions-Glockenschneideisen mit DLC~
Beschichtung

Whitworth-Rohrgewinde
DIN EN ISO 228

Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision bell form thread cutting dies with DLC coating
Whitworth pipe thread

DIN EN ISO 228

Specification: with spiral entry

hohere Produktivitat

besserer Spanfluss

optimierte Gleitfahigkeit bewirkt
ein verringertes Drehmoment
Schutz gegen Adhasion

hohe Harte und thermische
Stabilitat

higher productivity

better chip flow

optimised lubricity results in
reduced torque

protection against adhesion

high hardness and thermal stability

Blei wird in Kupferwerkstoffen wie beispielsweise Messing zulegiert,
um die Zerspanbarkeit zu verbessern. Aufgrund der immer grosser
werdenden Forderungen in den Umwelt und Gesundheitsrichtlinien,
verbietet die Gesetzgebung zunehmend die Verwendung von Blei in
Trinkwassersystemen.

Bleifreie Messingwerkstoffe sind unter den Markennamen ECOBRASS® oder
CUPHIN® bekannt. Die Zerspanung von bleifreiem Messing (CuZn21Si3P)
stellt im Gegensatz zum traditionellen Automatenmessing (CuZn39Pb3)
neue Herausforderungen an die bestehenden Werkzeuge. So treten
aufgrund einer hoheren Adhasionsneigung hohere Schnittkrafte und
Werkzeugtemperaturen auf. Ebenso verschlechtert sich der Spanbruch,
welcher eine zentrale Eigenschaft fir die Prozesssicherheit darstellt.
Die Folge sind Aufschmierungen an der Spanflache, Ausbriiche an der
Hauptschneide sowie Abplatzungen der Beschichtung.

R

ORDER-CODE » GL

OCESSING LOW-LEAD OR

S

G 55° X
o
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Ecobrass DLC

->

gd P BDxE n HSSE Tol. A
mm  6g/1" mm o blaresise Mobsing
B B b
x=15xP w
Art.-Nr.
973 28  25x 14 5 182494 | Preis auf
1316 19 30 x 18 6 182495 | Anfrage
16,66 19 38 x 20 6 182496 | o on
2096 14 45 x 24 6 182552 | raquest
2644 14  55x 28 6 182498
33,25 11 65 x 30 7 182499

Lead is alloyed in copper materials such as brass to im-
prove machinability. Due to the ever increasing demands
in environmental and health regulations, legislation is
increasingly banning the use of lead in drinking water
systems.

Lead-free brass materials are known under the brand
names ECOBRASS® or CUPHIN®. In contrast to traditional
free-cutting brass (CuZn39Pb3), the machining of lead-
free brass (CuZn21Si3P) poses new challenges for existing
tools. Due to a higher adhesion tendency, higher cutting
forces and tool temperatures occur. Chip breakage, which
is a key property for process reliability, also eteriorates.
This results in smearing on the rake face, chipping on the
main cutting edge and spalling of the coating.



. INNENKUHLUNG
__INTERNAL COOLANT

Schneideisen mit Innenkiihlung und DLC- Ecobrass K DLC

Beschichtung Bd P  BDxE n  HSSETol A

Fiir eine bestmdgliche Lebensdauer der Schneiden, wur- mm Gg/‘" mm o blaresioe Mobting
den die Vorteile des ECOBRASS® Schneideisens mit einer tpi Ecobrass, lagped
Innenkihlung und der zusatzlichen DLC- Beschichtung x=15xP
kombiniert. Dadurch konnten die Reibwerte drastisch ver- @
ringert und eine vielfach hohere Standzeit, im Vergleich
zu unserer bisherigen ECOBRASS® Ausfiihrung, erzielt
werden. Art.-Nr.

G 1/8" 9,73 28 30x 18 5 182491 | Preis auf

13,6 19 38 x20 6 182492 | Anfrage

Precision thread cutting dies with internal coolant and 16,66 19 45 x 24 6 182493 .
DLC coating 2096 14 55x28 6 182488 |lpunet
For the best possible tool life of the cutting edges, the 26,44 14 65 x 30 6 182489
advantages of the ECOBRASS® thread cutting die have 33,25 11 79 x 34 7 182490

been combined with internal cooling and the additional
DLC coating. This drastically reduces the friction values Preise fiir Schneideisenhalter auf Anfrage
and achieves a much longer tool life, compared to our

‘ CCOBRASS® des. prices for die holders on request
previous esign.



MultiCheck DIGITAL

KOSTEN SPAREN MIT
WECHSELLEHRENEINSATZEN

SAVE COSTS WITH CHANGEABLE

GAUGE INSERTS

Gewindestift M3 (montiert)
grub screw M3 (assembeled)

\. Montageschlissel

assembly wrench

- Prifung der Lehrenhaltigkeit und die Messung der Gewindetiefen mit nur
einem Messmittel

- Gewindeprifzyklus bis zu 50 % reduziert

- Definierte Abflachung am ersten Gewindegang ermoglicht eine exakte
Messung der lehrenhaltigen Einschraubtiefe des Gewindes

- Einfaches und fehlerfreies Ablesen der Gewindetiefe durch kontrastreiche
Ziffernanzeige (Ablesegenauigkeit 0,01mm)

- Kosteneinsparungspotential durch Reduzierung der Geratezahl und einfa-
chen, schnellen Wechsel der Lehreneinsatze
Grundgerat

basic unit
- One single measuring device for checking both - accuracy to thread size
and thread depth

- Thread gauging cycle time reduced by 50 %

- Defined flattening on the first thread enables an exact measurement of the
thread's screw-in depth in the gauge

- Easy and error-free reading of the thread depth due to high-contrast nu-
merical display (reading accuracy 0.01mm)

- Cost-saving potential due to the simple and quick change of gauge inserts




MultiCheck Digital mit Wechsellehreneinsatzen
Metrisches I1S0-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: Grundgerat MultiCheck Digital mit Wechsellehreneinsatzen, Messhiilse,

60°

Schutzhiilse, Ablesegenauigkeit 0,01 mm / Messtiefe bis 4 x D, max. 80 mm

Anwendung: Prifung der Lehrenhaltigkeit und die Messung der Gewindetiefen

MultiCheck Digital with changeable gauge inserts
ISO metric thread DIN 13

Specification: basic device MultiCheck Digital with changeable gauge
inserts,measuring sleeve, interchangeable gauge inserts, protective sleeve reading accuracy

0.017mm / gauging up to depth 4 x D, max. 80 mm

Usage: checking of the gauge accuracy and measurement of the thread depths

WMCD wMh_ Jweo  Jwsi  Jmo |

System- Grundgerét Messhiilse Wechselgewindelehre Schutzhiilse Ausschusslehrdorn

gl‘oﬁe inkl. Priifzertifikat inkl. Prifzertifikat inkL. Priifzertifikat inkl. Priifzertifikat inkl. Priifzertifikat

System size basic unit incl. measuring sleeve incl. changeable thread gauge protective sleeve incl. NOT GO plug gauge incl.
inspection certifcate inspection certifcate incl. inspection certifcate inspection certifcate inspection certifcate

Art.-Nr. BN € Art-Nr. BN € Art.-Nr.

€ Art-Nr. BN € Art.-Nr. €

Preise fur weitere Gewindearten und glatte Lehren auf Anfrage

Optionen: Schmutz- bzw. Luftnut; oberflachenbehandelt
z.B. hartverchromt, TiN oder DLC- beschichtet; integriertes
Funkmodul

JBO-MultiCheck Einstelllehre € 240,- (Art.-Nr. 592010)
Montageschlissel € 11,- (Art.-Nr. 229768)

Unser Standardlieferprogramm beinhaltet Systemgrdssen, in-
nerhalb deren Gewindegrdssen, von @#2-10 mm und <=20 mm,

unterschiedlicher Gewindearten gewechselt werden konnen.

MultiCheck Digital mit integriertem Funk-Modul (MCDW) auf
Anfrage.

M2 28 229743 645,00 75,000 232694 (265,000 232697 102,00 510191 [36,10
M3~ 232693 248,000 232696 {02,000 510289 26,20
M4~ 232692 |246,000 | 232695 102,00 510358 24,60
M5~ 229750 204,000 229759 [92,000 510419 24,00
M6 229751 194,000 229760 2,000 510469 28,20
M8 229752 |195,0000 229761 [#6,000 510519 24,00
M0 229753 |198,000 229762 \16,000 510067 26,70
M2 35 229744 |880,00| 229748 [75,00] 229754 216,000 229763 |82,000] 510106 27,50
M4~ 229755 |218,0000 229764 182,000 510130 29,70
M16 229756 228,000 229765 |86,000 510151 34,80
M8 229757 |228,000 229766 186,000 510174 34,40
M 20 229758 282,000 229767 [86,008 510216 |a7,00

Prices for other thread types and smooth gauges on request
Options: dirt or air groove; surface-treated e.g. hard-chrome
plated, TiN or DLC-coated; integrated wireless module
JBO-Multicheck setting gauge € 240,- (article no. 592010)
Assembly wrench € 11,- (article no. 229768)

Our standard delivery programme includes system sizes
within whose thread sizes, of #2-10 mm and <=20 mm, of

different thread types can be changed.

MultiCheck digital with integrated wireless data transmission
(MCDW) on request.



Ausfuhrung: Grundgerat MultiCheck 4.0.mit Wechsellehreinsatzen
Ablesegenauigkeit-0,01mm -/ Messtiefe bis 4-x D, max..50-mm

Anwendung: Automatisierte Prifung der Lehrenhaltigkeit und
Messung der Gewindetiefen

Um unterschiedliche Gewinde mit Gut- und Ausschuss-
lehrdornen in einem Bauteil zu prifen, kann optional
ein erweiterbares Lehrenmagazin verwendet werden.




PRAZISIONS-GEWINDELEHREN
PRECISION THREAD GAUGES

Gewindelehrdorne und Gewindelehrringe in Sondertoleranzen und
Zwischenabmessungen basierend auf zylindrischen Gewindetypen, die
im JBO Katalog gelistet sind. < 3 Stiick, @ 3 - 100 mm, P 0,5 - 4 mm.
Ausgenommen davon sind Trapez-Gewinde.

Thread plug and ring gauges in special tolerances and intermediate
dimensions based on cylindrical thread types listed in the JBO catalogue.
< 3 pieces, @ 3 - 100 mm, P 0.5 - 4 mm. Except trapezoidal threads.




Unser Kunden-Service:
Our client services:

Technische Beratung durch unsere Anwendungstechniker, telefonisch oder vor Ort
Technical advice from our application engineers, by telephone or on site

Projektierung kundenspezifischer Sonderwerkzeuge und Sondergewindelehren
Development of customized special tools and special gauges

Technische Unterstitzung an der Maschine beim ersten Einsatz der Gewindefrastechnologie
Technical on-site support with introduction to thread milling technology

JBOtronic fur die selbstandige Erstellung von CNC-Programmen fur lhren Produktionsprozess
JBOtronic for the independent creation of CNC programmes for your production process

Schulungen und Fachvortrage fur Industrie und Handel
Training courses and technical lectures for industry and commerce

Versuche mit Kunden-Materialien/-Werksticken
Trials on customers materials or workpieces

Datenblatter mit Schnittparametern und Richtwerten
fur lhre Zerspanungsaufgabe

Data sheets with cutting parameters and approximate values

for your stock removal tasks Johs. Boss GmbH & Co. KG
o ) . . Prazisionswerkzeugfabrik
JBO-Kalibrierservice fur Gewindelehren Precision Tool Manufacturer

JBO thread gauge calibration service Johannes-Boss-Strae 9

Nachschleifservice oder Nachschleifanleitung 72461 Albstadt, Germany

Regrinding service or instruction Tel. +49 (0) 7432 9087-0

Fax +49 (0) 7432 9087-60
. e ”
Was konnen wir fur Sie tun? contact@ijohs-boss.de

What can we do for you? www johs-boss.de
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